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ELCOMETER 1542

Badanie przyczepnosci metodgq siatki naciec. eloome-l-ef;

Elcometer 1542 — przysd do szybkiego pomiaru przyczegoowielu rodzajéw powtok do podia. Zrobiony ze specjalnego
rodzaju stali, posiada 6 ostrzy w odlegiiol, 2 lub 3 mm. Zasada pomiaru ,siatki r@tipolega na wykonaniu dwoch pagghiec¢
pod kgtem prostym. Otrzymujemy w ten sposéb wz6r siatldigt ktére § odrywane za pomacspecjalnej tamy.

Rozstaw ostrzy w zalmosci od grubdci powtoki: 1 mm: powtoki o grubéci do 60 um 2 mm: powtoki o gruldoi
do 120 um 3 mm: powitoki o grubm ponad 120 um

MODEL OPIS NUMER
KATALOGOWY
Elcometer 1542/1 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 X 1 mm K 1542M001
Elcometer 1542/2 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 X 2 mm K 1542M002
Elcometer 1542/3 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 X 3 mm K 1542M003
Elcometer 1542/4 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 x 1 mm KIT K 1542M201
Elcometer 1542/5 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 X 2 mm KIT K 1542M202
Elcometer 1542/6 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 x 3 mm KIT K 1542M203
Elcometer 1542/7 Przysd z ostrzami o rozstawie 6 x 1,2 i 3 mm KIT K 1542042
Wymienne ostrze 6 x 1 mm KT001542P001
Wymienne ostrze 6 x 2 mm KT001542P002
Wymienne ostrze 6 x 3 mm KT001542P003
Akcesoria Wzornik ustawienia ostrza KT001542F006
Tasma ASTM 03359 T 1078894
Tasma I1SO 2409 T 1079358
Szczotka do odrywania powtoki DIN KT001546N001
Szkio powekszapce x10 z posivietleniem KT001546N002

Opakowanie zawiera:
ELCOMETER 1542 M001, M002 i M0O03: Elcometer 1542 niddo siatki naci¢, przyrad do regulacji ostrzy titych, klucz

imbusowy szé&ciokatny oraz instrukcja.
ELCOMETER 1542 M201, M202 i M203 KIT- Elcometer 1542 ndo siatki nagi¢ o rozstawie 1, 2 lub 3 mm, przydzdo
regulacji ostrzy tgcych, klucz imbusowy sZeiokatny, szczotka, szklto powkszapce, walizeczka oraz instrukcja.
ELCOMETER 1542 M204 KIT - Elcometer 1542 3 ri@ do siatki nagi o rozstawach 1, 2 i 3 mm, przytzdo regulacji ostrzy
tnacych, klucz imbusowy szeiokatny, szczotka, szkto powkszapce, walizeczka oraz instrukcja.

Moze by uzywany wg standardow:

ASTM D3359 BS 3900 E6
DIN EN ISO NF 2409 ECCAT-6

(23 e

i

Zestawy kit M201-3 oraz M204
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INSTRUKCJA WYKONYWANIA BADANIA PRZYCZEPNO SCI metoda siatki
nacieé
wg ISO 2409 oraz ASTM D3359-B DIN 53151

Informacje ogolne

Zasad wykonywania pomiarow przy pomocy #a krazkowego jest wykonanie prostopadte] siatki
naci¢ w powloce, a do podi@a. Sposob w jaki ukazygjsic popckane brzegi naet i/lub odpadajca z
poszczegolnych segmentow powitoka jest oceniana wizuphaiez porownanie z wzorcem odpowiednio do
stosowanych norm: ASTM D3359-B, Din 53151 of&® 2409

Stosowane $ z szé&cioma ostrzami i czterema polamiecia. Jeeli w jednym z pol nae
ulegn stepieniu wowczas tatwo mama dokond ich wymiany przez proste przejaenie lgbna z ngami i
odstontcie kolejnego pola z ostrzami M@awiera 8 ptaszczyzn gnych. Po zuayciu nalezy obrock néz o
9( tak aby wy¢ nastpny rzd ostrzy tacych. Operagj ta powtarza si az do zwycia krawedzi x, x?, X3,
oraz X. Po zuyciu tych kravedzi tngcych naley wymontowa ostrze, obréd i wkreci¢ z powrotem. W tym
potozeniu mana wywaé krawedzi nast¢pnych 4 krawdzi y*, ¥, y?, oraz ¥ w ten sam sposoéb jak ;.
UWAGA. Norma ISO zaleca wymigrostrza, gdy ostrze wystaje poaj 0,1 mm.

Klucz imbusowy

Przyrzd do regulaciji _
zahczony w zestawie

ostrzy trycych
KT001542F006

Noz z 8 ptaszczyznami
tngcymi X, y
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Wybor noza
Grubos$é powtoki | Typ podioza | N6z
ISO 2409
0-60pum Twarde (np metal) 1 mm
0—-60 um Mgkkie (np. drewno, piyta) | 2 mm
61 -120 um Twarde i rakkie 2 mm
121 - 250 um Twarde i ngkkie 3mm
ASTM D3359
do 50 um Metal 1 mm
51-125um Metal 2 mm
Powyzej 125 um Stosowgpojedyncze ostrze
Dobér tasmy samoprzylepnej(uzywaé tylko na twardym podtau)
Badanie wg normy: ISO 2409 ASTM D 3359
Nr katalogowy T1079358- T1078894-
Czas < 5 min 90 +/- 30 s
Kat odrywania 60 180

Zasada pomiaru:

1. Wykonaj sei nack¢ rownolegtych na odcinku okoto 20 mm, a ngstie drug sere pod kgtem prostym
do pierwszej serii w celu uzyskania siatki ngciNGz powinien by prowadzony jednym zdecydowanym
ruchem jednostajnym o statym nacisku tak dobranyynpazeci¢ powtoke az do podiaa.

Upewnij s¢, czy wywany jest né o wiaciwych dla danej powtoki i podi@ ods¢pach médzy ostrzami.
Po wykonaniu siatki nagt delikatnie oczy¢ powierzchnie powtoki mikka szczoteczk lub chusteczk
aby usu wszelkie Iine ptatki powtoki.

W
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5. Wybierz odpowiednj, taém¢ normowan, usth dwa pocatkowe nawoje, rozwi rbwnomiernie cignac
kolejny odcinek i odetnij okoto 75 mm. Nagmie przyklej tdme n srodku $ladow ckcia i delikatnie
docinij palcem lub paznokciem (ISO) lub gumk otdéwka (ASTM). Tame uzywamy tylko na twardym
poditazu:

ISO ASTM

/

Odrywanie rozpoczynamy po 5 minutach Odrywanie té&my wg normy ASTMD3359
od przyklejenia t&my pod ktem 600drywanie tamy
wg normy ISO 2409

W ciaggu 5 minut po przyklejeniu §eny oderwij p - odrywamy w cigu 90 sekund podgkem 180
ptynnym, pojedynczym ruchem w czasie0,5-1 sec
pod lkgtem 60-Dla zachowania wyniku §ane mazna
przylepi do przéroczystej folii.
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Po oderwaniu tany obraz podiga naley porowna z tabellg:

Okredlenie przyczepnixi powtoki metod siatki nacgc.

Opis Powierzchnia Norma: Norma:
BS/ISO/DIN ASTM

Krawedzie naci¢ s3 gtadkie, zaden Z
kwadrat powtoki z siatki naet nie zostal 0 5B
oderwany.
Oderwane jedynie niewielkie ptatki
powtoki na krawdziach siatki naek.
Zaden kwadrat z prostatnej siatki nagjé| — 1 AB
nie zostat oderwany. Catkowita
powierzchnia uszkodzonej powtoki nie jes
wicksza od 5%
Powloka odpada niewielkimi ptatkami

wzdtuz linii cigcia siatki oraz widoczng b

pekni¢cia i oderwania matych kawatkow + 2 3B
powtoki pomedzy liniami siatki. tgcznal -

powierzchnia uszkodaewicksza od 5% T

ale nie przekracza 15 %.

Powloka odpada ptatkami wzdtunacké
czesciowo lub w catdci w postaci dtugich
wstazek i/lub odrywa s§ ptatkami w czsci
lub calgci z kwadratéw siatki nact. 3 4B
Powierzchnia uszkodaewnicksza nz 15 %
a mniejsza ri 35%.

Powiloka odpada ptatkami wzdtunaci¢ w
postaci dtugich wstek i/lub odrywa st
ptatkami w czsci lub catcici z kwadratow

siatki nace¢¢. Powierzchnia uszkodae 4 oB
wigksza nz 35 % a mniejsza od 65 %

Kazdy stopién odrywania st powtoki,

ktéry nie mae by zaklasyfikowany jako 5 OB

4.

Szczegotowe dane znajgdigic w odpowiednich normach 1ISO 2409 oraz ASTIE359
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